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 مقدمه 
 معمولا  کههه  اسههههههههت  یکههدیگر  بههه  تجهیزات  دیگر  و  لولههه  اتصههههههههال  برای  قطعههه  یهه Flange (  انگلیسهههههههی  بههه) فلنج

 انواع  در  دهنده اتصهههال قطعه این  گیرد.می قرار اسهههتفاده مورد  صهههنعتی   کشهههی  )لوله پایپینگ  هایسهههیسهههت   در

 شهود.می تولید و… هانیروگاه  ها،پالایشهگاه در  اسهتفاده  جهت عینکی  و  کور  ولد،  سهاکت ولدن ،  همچون مختلفی

https://blog.faradars.org/%D9%BE%D8%A7%DB%8C%D9%BE%DB%8C%D9%86%DA%AF-%DA%86%DB%8C%D8%B3%D8%AA/


 

 و شههههههود تشههههههکی  پلاسههههههتی  و مس ، آلومینی  ، آلیاژی فولاد ،ضههههههد نگ فولاد ،کربنی فولاد تواندمی آنها  جنس

 ذکر موارد به  توجه  با  اسهههت.: EN ,DIN ,JIS ,BS ,ANSI/ASME شهههام  هافلنج سههها ت اسهههتانداردهای همچنین

  در  دارد. بسههتگی و… اسههتفاده  مورد  اسههتاندارد و اولیه مواد جنس  ابعاد،  همچون عواملی  به  نیز فلنج قیمت شههده

 ههها،کلاس  ابعههاد،  ، Flange) (Stampingکردن  حهه   نحوه  فنی،  مشهههههههخصههههههههات  ههها،فلنج  انواع  مقههالههه  این  ادامههه

 عوام  و B16.5 ASME  اسههههتاندارد  اسههههاس  بر نیف مشههههخصههههات  جدول  ها،فلنج تولید های  روش  اسههههتانداردها،

 .کنید دانلود را آن PDF فای  توانیدمی مقاله این پایان در همچنین کنی .می بررسی را آنها قیمت بر  تاثیرگذار

 فلنج چیست؟ 
لوله  سیست  ها و سایر تجهیزات درها، شیرآلات، پمپیک قطعه برای اتصال لوله  فلنج همانطور که قبل گفتیم

و… نیز  آتش نشانی ،هاسیست  های پزشکی بیمارستان است. البته باید این را بدانیم که آنها در کشی صنعتی

   (Nuts)هاو مهره (Bolts) هاشوند. برای اتصال این قطعات به یکدیگر و همچنین تجهیزات دیگر از پیچاستفاده می

می همچون هافلنج  .شوداستفاده  مختلفی  صنایع  گا  در  و  گسترده  شیمیایی ،پتروشیمی ،نفت  طور  به  و… 

 .شونداستفاده می

 چیست؟ گسکت
آنها  جنس گیرد. به طور معمولبندی بین دو فلنج مورد استفاده قرار مییک عنصر برای آب  (Gasket) ها  گسکت

با گسگت های   (FF)های با سطح سادهباشد. فلنجمی(… و آرامید  الیاف )پلاستی ،  فلز  غیر و فلز ،کامپو یت از

می  (Flat Gaskets)برشی فلنجآبندی  همینطور  و  باشوند  دارای  (RF) برآمده  سطح های  آنها  سطح  که 

 .شوندبندی میآب  (Spiral Wound Gasket) است با گسگت هایی به نام گسکت حلزونی (Serrated)شیار

  

https://fa.wikipedia.org/wiki/%D9%81%D9%88%D9%84%D8%A7%D8%AF_%DA%A9%D8%B1%D8%A8%D9%86%DB%8C
https://fa.wikipedia.org/wiki/%D9%81%D9%88%D9%84%D8%A7%D8%AF_%D8%B2%D9%86%DA%AF%E2%80%8C%D9%86%D8%B2%D9%86
https://fa.wikipedia.org/wiki/%D9%81%D9%88%D9%84%D8%A7%D8%AF_%D8%A2%D9%84%DB%8C%D8%A7%DA%98%DB%8C
https://fa.wikipedia.org/wiki/%D8%A2%D9%84%D9%88%D9%85%DB%8C%D9%86%DB%8C%D9%85
https://fa.wikipedia.org/wiki/%D9%85%D8%B3
https://fa.wikipedia.org/wiki/%D9%BE%D9%84%D8%A7%D8%B3%D8%AA%DB%8C%DA%A9
https://azinforge.com/%DA%A9%D8%A7%D8%B1%D8%A8%D8%B1%D8%AF-%D9%81%D9%84%D9%86%D8%AC-%D8%AF%D8%B1-%D8%AA%D8%AC%D9%87%DB%8C%D8%B2%D8%A7%D8%AA-%D8%A8%DB%8C%D9%85%D8%A7%D8%B1%D8%B3%D8%AA%D8%A7%D9%86%DB%8C/
https://azinforge.com/%DA%A9%D8%A7%D8%B1%D8%A8%D8%B1%D8%AF-%D9%81%D9%84%D9%86%D8%AC-%D8%AF%D8%B1-%D8%AA%D8%AC%D9%87%DB%8C%D8%B2%D8%A7%D8%AA-%D8%A2%D8%AA%D8%B4-%D9%86%D8%B4%D8%A7%D9%86%DB%8C/
https://fa.wikipedia.org/wiki/%D8%A2%D8%B1%D8%A7%D9%85%DB%8C%D8%AF


 

  های تولید فلنج روش

   Cast Flangesفلنج ریخته گری )

ریخته گری است. در این روش فلز ذوب شده وارد قالب از قبل ساخته شده   فلنج  تولید  یکی دیگر از روش های

آید. با این حال فلنـج تولید شده ممکن شود. سپس بعد از سرد شدن با ماشین کاری به شکل نهایی در میمی

 .دارای خلا باشد و همچنین نسبت به روش فورج دارای مقاومت کمتری است است 

   Forged Flangesفلنج فورج )

شود. به  استفاده می  رولینگ  رینگ و هیدرولی   س پر،  چکش  از ابزارهایی همچون فلنهج  تولید در این روش برای

ساخته شده دارای مقاومت بالایی خواهد بود  فلنج دلیل فشار وارد شده و چکش کاری به جسم فلزی، در نهایت

 .و خلا در آن وجود نخواهد داشت

   Cutting Flanges)  یفلنج برش

کنند تا  ها مواد را نازک میشـود که به وسـیله تلتکفرآیند تولید فلنج برشـی با صـاک کردن فلز فولادی شـروی می

با اســـــتفاده از  (کور فلنج )به جزبه ضـــــخامت صـــــفحه موردنسر برســـــند. ســـــپس قطر بیرونی و قطر داخلی فلنج 

شـــوند. همچنین های لازم بریده میها و دندانهپیچ شـــود. ســـورا بریده می آب  )فشهههار آب  جت مشـــعل، لیزر یا

های تولید شـده در این روش هزینه تولید کمتر شـود. فلنجفلنج نیز مطابق با مشـخصـات دقیق ماشـین کاری می

 .باشدمیتر ها ضعیفگذارند و استحکام آنها از سایر روشدارند اما ضایعات مواد بیشتری را به جا می

 

 

  

https://azinforge.com/%D9%81%D9%84%D9%86%D8%AC-%D8%A8%D9%84%D8%A7%DB%8C%D9%86%D8%AF-blind-flange-%D9%85%D8%B4%D8%AE%D8%B5%D8%A7%D8%AA-%D9%82%DB%8C%D9%85%D8%AA-%D8%AC%D8%AF%D9%88%D9%84-%D9%81%D9%86%DB%8C/
https://fa.wikipedia.org/wiki/%D8%A8%D8%B1%D8%B4_%D8%A8%D8%A7_%D9%81%D8%B4%D8%A7%D8%B1_%D8%A2%D8%A8


 

 های تولید فلنجمقایسه روش
ــتنـد.  معـایبی  و  مزایـا دارای  فلنج  تولیـد هـایروش از  یـک هر ــولی  انتخـاب، هنگـام  هســـــ  کـه  بگیریـد  نسر  در را محصـــــ

  یا   جنس( و  دما  فشـار،  )ابعاد، موارد برخی بر  اسـت ممکن فلنج تولید روش  اند.شـده تولید  موردنسر برنامه  مطابق

 .بگیرید نسر در باید را روش هر معایب و  مزایا  بنابراین بگذارد. تاثیز آنها ههم

 فلنج برشی  فلنج فورج گری ریخته فلنج   

 کم زیاد متوسط  هزینه

 کم زیاد متوسط  مقاومت

 متوسط  زیاد کم تلرانس 

 زیاد کم متوسط  ضایعات مواد

 کم متوسط  زیاد انوای جنس و سایز 

 

 اتصالات فلنج در برابر اتصالات جوشی
رسـاند ها را به حداقل میزیرا هزینههای تازه سـاخت گزینه مناسـبی اسـت  اسـتفاده از اتصـالات جوشـی در شـرکت

باشــد. از طرک دیگر اگر از فلنج در اتصــالات اســتفاده شــود و دیگر نیازی به خرید فلنج، واشــر، پیچ، مهره و… نمی

 .یابدهای تعمیر و نگهداری کاهش میهزینه

 

 



 

  مشخصات فنی فلنج

   Stamping Flangeنحوه ح  کردن فلنج )

 

 AZINFORGE به عنوان مثال  محصول: سا نده -1

باشد)آذین فورج فلنـج خارج   اینچ 60 تا اینچ 1/2 تواند بینبا توجه به استانداردهای موجود می  فلنج: اندا ه -2

 کند(.از استاندارد و مطابق درخواست مشتری نیز تولید می

  باشد.می فلنج برای استفاده از یک تحم  قاب  مجا  دما  فشار، تعیین به معنای  کلاس: -3

 شود.میح   بروی آن باشد داشته وجود فلنج بروی سوراخ درصورتی که دا لی: سوراخ قطر -4

 که مختلف فنی مشخصات و هااندا ه  ابعاد، دارای B16.5 ASME استاندارد به عنوان مثال ابعاد: مشخصات -5

 شود. می استفاده آن  ا  مشتری نیا  به توجه با

که یکی از   A105مورد استفاده است. به عنوان مثال کد  اولیه مواد جنس نشان دهنده مواد: مشخصات -6

 باشد.( فولاد کربنی میGradeهای )درجه 

http://www.azinforge.com/


 

شود.  بر روی فلنـج حک می تحم  قاب  دما و مواد مشخصات تعیین این کد برای  : Code Heat) حرارتی کد -7

 شود. می داده عددینمایش و الفبایی همچنین، این کد به صورت

  شود.به صورت اختیاری حک می فلنج استعلام جهت های تولید کنندهتوسط شرکت محصول: کد -8

 رده بندی فلنج 

 ANSI/ASME استانداردرده بندی بر اساس  

،  400، 300، 150شامل: ها کلاس شوند. این دسته بندی می (Class) کلاسبراساس   هافلنجدر این استاندارد 

 Pound per square inchهستند. عددهای بیان شده نشان دهنده فشار بر اساس  2500و  1500،  900، 600

(psi) است. 

 ISO رده بندی بر اساس استاندارد

 (Pressure Nominal) فشار اسمی  دهند که به معنینشان می PNتحمل فشار در این استاندارد را با علامت 

 .است 30Barنشان دهنده تحمل فشار تا  PN20 است. به عنوان مثال  Barبرحسب 

 API  رده بندی بر اساس استاندارد

 است و تحمل فشار آن با علامت ANSI/ASME استاندارداین استاندارد دارای تحمل فشار بیشتری نسبت به 

Megapascal (MPa) 69شود. به عنوان مثال نشان داده میMPa  10000برابر باpsi باشدمی. 

 اندا ه

  ASME B16.47باشـــد و در اســـتانداردمی اینچ24  تا: 1/2 از  ASME B16.5براســـاس اســـتاندارد هافلنج اندازه

فلنــــــــج خارج از اسـتاندارد و مطابق درخواسـت  فورج آذین) .اسـت اینج60  تا26  توجه به نوی آن ازاندازه فلنج با 

 )کندمشتری نیز تولید می

 کاری کلاس 

ــونـد. همچنین می  2500و    1500،  900،  600،  400،  300،  150شــــــــامـل:  ANSI/ASME  اسهههههههتهانهدارد در ههاکلاس شـــــ

به عنوان مثال در کلاس   باشـند.می  20000و    15000،  10000، 5000،  3000، 2000ها شـامل:  کلاسAPI  اسهتاندارد در

https://azinforge.com/flange/search.php


 

ــانتی  38اگر درجه دما    150 ــار قابل تحمل  سـ ــد فشـ ــد و اگر درجه دما می (psi)پوند بر اینچ مربع  285گراد باشـ باشـ

های با کلاس بالاتر فلنج بنابراین، باشـد.می (psi)پوند بر اینچ مربع  20گراد باشـد فشـار قابل تحمل  سـانتی  538

 .هستند تر مناسبهایی با فشار بالاتر یا بارهای سنگینرا تحمل کنند و برای سیستم بیشتری فشار توانندمی

 جنس مواد اولیه

مورد   عملکردشرایط و  نوع کاربردبه بسته باشد و متنوع تواند می هافلنج  استفاده شده در ساخت مواد اولیه

 :عبارتند ازها سا ت فلنجرایج مورد استفاده در  مواد اولیهشوند. در ادامه، برخی از نیاز، انتخاب می

  : Carbon Steel)  فولاد کربنی  -1

به دلیل داشـتن  (Carbon Steel) فولاد کربنیشـود. همچنین ها اسـتفاده میاز فلنجبسهیاری  برای  فولاد این نوی 

: مختلف مانند صهههنای اســـتفاده شـــده در  اصهههلی  مواد، یکی از  مناسهههب  قابلیت جوشهههکاریو  مکانیکی قوی   واص

 .باشدمی آلات ماشینو  تولید ابزار،  ودروسا ی، سا ت و سا 

 :  Alloy Steelی ) فولاد آلیاژ -2

ــرایط ههایی  فلنجاتلـب در  ــتفـاده می  فشهههههههارههای  هاصیـا    دمهای بهالاکـه در شـــــ ــونـد، از  اســـــ   Alloy)فولاد آلیهاژیشـــــ

 Steel)ــاده می ــوی  اســـتفـــــــــ ــود. اتلب، این نـــــــــ  اضههههههههههههههافه کهههههههههههردن عناصههههههههههههههر آلیهههههههههههاژی از طریقفهههههههههههولاد شــــــــــــ

 .شودتقویت می مولیبدن و نیکل ،کروم مانند

 :  Stainless Steel) فولاد ضد نگ -3

فولاد  گیرند، ممکن اســــــت ازقرار می  اکسههههههی نو  آبیا اثرات ترکیبی از    رطوبت بالاهای با که در محیط  هاییفلنج

و    نگ  دگیدر برابر  بالا مقاومتســـــــاخته شـــــــوند. بنابراین، این نوی فولاد دارای  (Stainless Steel) ضـــــــدزن 

 .است  وردگی

  : Nickel Alloys) های نیک آلیاژ -4

ــت در فلنج (Nickel Alloys) نیکه  ههایآلیهاژ ــیـارممکن اســـــ ــرایط دمـای بســـــ تمهاس بها مواد   یـا بهالا هـایی کـه در شـــــ

دمای   و  وردگی در برابر مقاومت بالا ها دارایگیرند، اســتفاده شــوند. همچنین، این آلیا قرار می شههیمیایی  اص

 .هستند بالا

https://azinforge.com/product-category/%d9%85%d8%ad%d8%b5%d9%88%d9%84%d8%a7%d8%aa-products/%d8%b5%d9%86%d8%a7%db%8c%d8%b9-%d9%86%d9%81%d8%aa-%d9%88-%da%af%d8%a7%d8%b2-oil-gas/%d9%81%d9%84%d9%86%d8%ac-flange/
https://fa.wikipedia.org/wiki/%D9%81%D9%88%D9%84%D8%A7%D8%AF_%DA%A9%D8%B1%D8%A8%D9%86%DB%8C
https://fa.wikipedia.org/wiki/%D9%81%D9%88%D9%84%D8%A7%D8%AF_%D8%A2%D9%84%DB%8C%D8%A7%DA%98%DB%8C
https://fa.wikipedia.org/wiki/%D9%81%D9%88%D9%84%D8%A7%D8%AF_%D8%A2%D9%84%DB%8C%D8%A7%DA%98%DB%8C
https://www.tejarataliaj.com/article/%DA%A9%D8%B1%D9%88%D9%85-%DA%86%DB%8C%D8%B3%D8%AA-%D9%88-%DA%A9%D8%A7%D8%B1%D8%A8%D8%B1%D8%AF-%D8%A2%D9%86-%D8%AF%D8%B1-%D8%B5%D9%86%D8%A7%DB%8C%D8%B9/
https://www.tejarataliaj.com/article/%D9%86%DB%8C%DA%A9%D9%84-%DA%86%DB%8C%D8%B3%D8%AA-%D9%88-%DA%A9%D8%A7%D8%B1%D8%A8%D8%B1%D8%AF-%D8%A2%D9%86-%D8%AF%D8%B1-%D8%B5%D9%86%D8%A7%DB%8C%D8%B9/
https://www.tejarataliaj.com/article/%D9%85%D9%88%D9%84%DB%8C%D8%A8%D8%AF%D9%86-%DA%86%DB%8C%D8%B3%D8%AA-%D9%88-%DA%A9%D8%A7%D8%B1%D8%A8%D8%B1%D8%AF-%D8%A2%D9%86-%D8%AF%D8%B1-%D8%B5%D9%86%D8%A7%DB%8C%D8%B9/
https://fa.wikipedia.org/wiki/%D9%81%D9%88%D9%84%D8%A7%D8%AF_%D8%B2%D9%86%DA%AF%E2%80%8C%D9%86%D8%B2%D9%86
https://fa.wikipedia.org/wiki/%D9%81%D9%88%D9%84%D8%A7%D8%AF_%D8%B2%D9%86%DA%AF%E2%80%8C%D9%86%D8%B2%D9%86
https://namatek.com/%D8%A2%D9%84%DB%8C%D8%A7%DA%98%D9%87%D8%A7%DB%8C-%D9%86%DB%8C%DA%A9%D9%84/


 

  :Aluminum) آلومینیوم -5

 شــــود.اســــتفاده می (Aluminum) آلومینیوم ، ازمقاومت مکانیکی به کمتر و با نیاز سههههب  هایدر برخی از فلنج

ــانــنــــد آلههومههیههنههیههوم هــمــچــنــیــن مــ هــــایــی  ویــیگــی  سههههههههبهههه  :دارای  بههههالا ،و ن  حههرارتههی  بههههه و هههههدایههههت   مههقههههاومههههت 

در آلههومههیههنههیههوم بــنــــابــرایــن، اســـــــــــت.  ههوردگههی اســـــــــتــفــــاده  بــرای  مــحــبــوب  مــواد  از   مــخــتــلــف صهههههههههنههههایهه  یــکــی 

 .و بسیاری دیگر است فضایی ،سا یسا تمان ، ودروسا ی :مانند

 :پلی اتیلن )پلاستیکی  -6

شــود. همچنین، این ماده به دلیل اســتفاده می پلاسههتیکی ماده اســت که به عنوان یک پلیمر یک نوی اتیلن  پلی

، بسـیار بودن شهیمیایی در برابر مقاومت و بودن عایق ،شهکسهتن  برابر  در مقاومت ،پذیریانعطاف خواصـش مانند

ــی مـــــ ــرار  قـــــ ــاده  ــفـــــ ــتـــــ اســــــــــــ ــورد  ــادهمـــــ مـــــ ــن  ایـــــ ــل،  ــیـــــ دلـــــ ــن  ــیـــــ ــمـــــ هـــــ ــه  بـــــ ــرد.  ــیـــــ  طهههههههوربهههههههه گـــــ

 .گیردو صنایع دیگر نیز مورد استفاده قرار می الکترونی  ، ودروسا ی ،بندیبسته صنای  در گسترده

  انتخاب  شــوند. اماها اســتفاده مینیز در برخی از فلنج تیتانیوم و مس ،برنز ،برنج ،چدن دیگری مانند اولیه مواد

 .تعیین شود آن کاربردی شرایط و فنی هایوی گی برای فلنـج باید بر اساس مناسب اولیه مواد

 

 انواع فلنج: 
، که  انواع فلنج بر اساس سطح یا صفحه -2 و انواع فلنج بر اساس نحوه اتصال -1 :دارای دو نوی هستند  هافلنج

 .پردازیمادامه به آنها میدر 

https://fa.wikipedia.org/wiki/%D8%A2%D9%84%D9%88%D9%85%DB%8C%D9%86%DB%8C%D9%85
https://fa.wikipedia.org/wiki/%D9%BE%D9%84%DB%8C%E2%80%8C%D8%A7%D8%AA%DB%8C%D9%84%D9%86
https://fa.wikipedia.org/wiki/%D9%BE%D9%84%DB%8C%D9%85%D8%B1
https://fa.wikipedia.org/wiki/%DA%86%D8%AF%D9%86
https://fa.wikipedia.org/wiki/%D8%A8%D8%B1%D9%86%D8%AC_(%D8%A2%D9%84%DB%8C%D8%A7%DA%98)
https://fa.wikipedia.org/wiki/%D8%A8%D8%B1%D9%86%D8%B2
https://fa.wikipedia.org/wiki/%D9%85%D8%B3
https://fa.wikipedia.org/wiki/%D8%AA%DB%8C%D8%AA%D8%A7%D9%86%DB%8C%D9%85


 

 

 انواع فلنج براساس نحوه اتصال 
 Flange) Neck (Weld جوشی گلودار فلنج -1

  Flange) Neck Weld (Longجوشی بلند گردن فلنهج -2

 Flange) On-(Slip اسلیپون فلنج -3

 Flange) Weld (Socket ولد ساکت فلنهج -4

 Flange) (Threaded ای ر وه فلنج -5

 Flange) (Blind کور فلنج -6

 Flange) Joint (Lap جوینت لپ فلنهج -7

 Flange) Blind (Spectacle عینکی فلنج -8

  Flange) (Anchorانکر فلنهج -9

  )Flange Reinforced-Self(نا ل سلف فلنهج-10



 

 Flange) (Raiser رایزر فلنهج -11

  Flange) (Orificeاریفیس فلنج -12

 Flange) (Elbow  انویی فلنهج -13

 Flange) (Nipo نیپو فلنج -14

  Flange) (Expanderافزاینده فلنج -15

  Flange) (Reducingکاهنده فلنهج -16

  )Flange Square(مربعی فلنهج -17

  )Flange Split(دارشکاف   فلنج -18

  )Flange) Swivelچر ان  ای حلقه  -19

  Flange) (Puddleپادل فلنج -20

  Flange)-(Castگری ریخته  فلنج -21

 
  



 

   :Weld Neck Flangeفلنج جوشی گلودار ) -1

 

 

در  تجهیزات یا هالوله اتصههههههال ها اســــــت که براییکی از انوای فلنج   Flange Neck Weld) جوشههههههی گلودار فلنج

با . به لوله یا دیگر قطعات اســـت اتصهههال  برای گلو ی  دارای فلنج شـــود. این نویســـیســـتم پایپین  اســـتفاده می

دهد، اســتفاده از آن در صــنایع مختلف منطقی اســت. ارائه می فلنج که این نوی اضههافی پایداری و قدرت توجه به

توانند در صــــــنایع مختلفی همچون نفت و  که دارند می پایداری و اسههههههتقامت با این حال، این قطعات با توجه به

 .گاز، پتروشیمی و شیمیایی و… استفاده شوند

  

https://azinforge.com/weld-neck-flange/
https://azinforge.com/%D8%A7%D8%AA%D8%B5%D8%A7%D9%84-%D8%B3%D8%A7%DA%A9%D8%AA-%D9%88%D9%84%D8%AF/


 

 : Long Weld Neck Flangeفلنج گردن بلند جوشی ) -2

 

های مورد اسـتفاده در سـیسـتم پایپین  اسـت و همانطور که در یکی دیگر از فلنج (LWN) جوشهی بلند گردن فلنج

اســت با این تفاوت که گردن بلندتری دارد و در   (WN) جوشههی گلودار  فلنج کنید همانندتصــویر بالا مشــاهده می

, 300,  150و کلاس   اینچ24  تا 1/2 اندا ه این قطعه درB16.5 ASME  موازات لوله قرار دارد. با توجه به اسـتاندارد

 .باشدمیدر دسترس  2500و  1500, 900, 600

 

  

https://azinforge.com/%D9%81%D9%84%D9%86%D8%AC-%DA%AF%D8%B1%D8%AF%D9%86-%D8%A8%D9%84%D9%86%D8%AF/


 

 :  Slip-On Flange) فلنج اسلیپون -3
 

 

به یکدیگر در لوله   تجهیزاتیا   هااتصهههههال لولهاســـــت که برای   فلنجیک نوی    On Flange-Slip) فلنج اسهههههلیپون

اســت که بر روی  دیسهه   ارجی غیر مسههطح  دارای یکفلنج شــود. همچنین این نوی کشــی صــنعتی اســتفاده می

شـــود. به همین علت یک روش به آن متصـــل می گیرد و با اســـتفاده از جوشـــکاریقرار میتجهیزات یا   انتهای لوله

ها ، شـیرها و... در سـیسـتم پایپین  اسـت. به طور معمول این قطعه در برنامه ها برای اتصـال لولهآسهان  و  سهری   

ــتفاده قرار میفشهههار ک  با  ــتممورد اسـ ــیسـ ــنایع گاز، آب و فاضـــلاب و سـ ــرمایش  گیرد و برای صـ های گرمایش و سـ

 .مناسب است

 

  

https://azinforge.com/%D9%81%D9%84%D9%86%D8%AC-%D8%A7%D8%B3%D9%84%DB%8C%D9%BE%D9%88%D9%86-%DA%86%DB%8C%D8%B3%D8%AA/


 

  :Socket Weld Flangeفلنج ساکت ولد ) -4
 

 

 

تحم  فشار   به دلیل قابلیت  باشد کهمی یک قطعه صنعتی )Socket Weld Flange( فلنج ساکت ولد
هستند. همچنین این قطعه به   پتروشیمی مناسب و  های صنعتیبرنامه ، برای استفاده درو دمای بالا

  .شودصورت مستقیم به لوله جوش داده می

https://azinforge.com/%d9%81%d9%84%d9%86%d8%ac-%d8%b3%d8%a7%da%a9%d8%aa-%d9%88%d9%84%d8%af/


 

  : Lap Joint Flangeفلنج لپ جوینت ) -5
 

 

  حلقهههه و Stub) (End اسهههههههتهههاب  انتههههای هـــاینـــام  بـــه  قطعـــه  دو  دارای Lap) Flange) Joint جوینهههت  لهههپ  فلنج

 طرک از شــود.می متصــل و داده جوش دیگر  تجهیزات یا  لوله به اسههتاب انتهای. اســتRing) Joint (Lap  متصهه 

 های  وییگی از یکی همچنین شــود.می وصــل  خودش  شــکل  هم فلنج به مهره و پیچ وســیله به متصهه  حلقه دیگر،

 .باشدمی موقعیت و زاویه  تنسیم امکان فلنج این

  

https://azinforge.com/%D9%81%D9%84%D9%86%D8%AC-%D9%84%D9%BE-%D8%AC%D9%88%DB%8C%D9%86%D8%AA-lap-joint-%DA%86%DB%8C%D8%B3%D8%AA%D8%9F/


 

   :Threaded Flangeفلنج ر وه ای ) -6
 

 

ــاهــده   ــویر بــالا مشــــــ ــنعتی کــه Flange) (Threaded  ای  رو ه  فلنج کنیــدمیهمــانطور کــه در تصـــــ یــک قطعــه صـــــ

کند. اســـــــت که امکان اتصـــــــال آن با اســـــــتفاده از پیچ دادن به لوله را فراهم می ایدنده یا ایر وه سهههههههوراخ دارای

رود و دارند، بکار می جوشههکاری  به نیا   بدون آسههان و سههری  مونتاژ که نیاز به هاییبرنامه معمولاً در فلنههههههههههج این

ــتفـاده از آن ــنـایع مختلف اســـــ ــب واز جملـه کـاهش هزینـه فراوانی  مزایهای در صـــــ نگهـداری، کـاهش زمـان  هـای نصـــــ

ــرعــت تعمیر و نگهــداری نصـــــــــب ــنــایعی  دارد. بــا توجــه بــه موارد ذکر شـــــــــده این قطعــه برای و افزایش ســـــ صـــــ

 .و… مناسب است شیمیایی و صنایع گا  و نفت ،پتروشیمی همچون

  

https://azinforge.com/%d9%81%d9%84%d9%86%d8%ac-%d8%b1%d9%88%d8%b2%d9%87-%d8%a7%db%8c/


 

  : Blind Flangeفلنج کور یا بلایند ) -7
 

 

شود. همچنین یا وسیله استفاده می لوله یک انتهای بستن برای است که یک قطعه صنعتی  (Blind)  کور فلنهههج

 برآمده سطح ، (FF)ساده  سطح:  های دیگر شامل سه نوی سطح داخلی همچونتوانند مانند فلنجمی هافلنج این

 (RF) جوینت  رینگ  سههطح و (RTJ) و پوشــش موقت )تا  با رسههی ،آ مایش  اهداف برای باشــند. با این حال از آنها

 .کنندانجام شود( نیز استفاده میزمانی که اتصال نهایی 

  

https://azinforge.com/%d9%81%d9%84%d9%86%d8%ac-%d8%a8%d9%84%d8%a7%db%8c%d9%86%d8%af-blind-flange-%d9%85%d8%b4%d8%ae%d8%b5%d8%a7%d8%aa-%d9%82%db%8c%d9%85%d8%aa-%d8%ac%d8%af%d9%88%d9%84-%d9%81%d9%86%db%8c/
https://azinforge.com/%d9%81%d9%84%d9%86%d8%ac-flat-face-ff/
https://azinforge.com/%D9%81%D9%84%D9%86%D8%AC-%D8%B3%D8%B7%D8%AD-%D8%A8%D8%B1%D8%A2%D9%85%D8%AF%D9%87/
https://azinforge.com/%D9%81%D9%84%D9%86%D8%AC-%D8%B3%D8%B7%D8%AD-%D8%A8%D8%B1%D8%A2%D9%85%D8%AF%D9%87/
https://azinforge.com/%D9%81%D9%84%D9%86%D8%AC-%D8%B1%DB%8C%D9%86%DA%AF-%D8%AC%D9%88%DB%8C%D9%86%D8%AA-rtj/#:


 

  : Spectacle Blind Flangeفلنج عینکی ) -8
 

 

 

باشـد که از دو قسـمت تشـکیل شـده اسـت. لوله می یک اتصـال دهنده )Flange Blind Spectacle( عینکی فلنج

و تجهیزات  لوله کردن مسهدود اسـت که به عنوان یک درپوش برای (Blind) کور دیسه  یک قسـمت آن دارای یک

برای دسـترسـی به سـیالات در سـیسـتم اسـت که  سهوراخ  دیسه  دیگر اسـتفاده می شـود و قسـمت دیگر دارای یک

توان گفت از این نوی فلنج معمولا شــــــود. با توجه به تعاریف بیان شــــــده میلوله کشــــــی پایپین  اســــــتفاده می

 .های لوله کشی و شیرآلات پایپین  استفاده می شودسیستم نگهداری و تعمیرات برای

 

  

https://azinforge.com/%d9%81%d9%84%d9%86%d8%ac-%d8%b9%db%8c%d9%86%da%a9%db%8c/
https://azinforge.com/%d9%81%d9%84%d9%86%d8%ac-%d8%a8%d9%84%d8%a7%db%8c%d9%86%d8%af-blind-flange-%d9%85%d8%b4%d8%ae%d8%b5%d8%a7%d8%aa-%d9%82%db%8c%d9%85%d8%aa-%d8%ac%d8%af%d9%88%d9%84-%d9%81%d9%86%db%8c/


 

  : Anchor Flange) انکرفلنج  -9
 

 

 

های بتنی ها به یکدیگر و همچنین اتصـــال آن به ســـازهیک قطعه برای اتصـــال لوله Flange) (Anchor  انکر فلنج

ــتـه لولـهمی کنـد. بـه دلیـل تحمـل فشــــــــار و  هـا جلوگیری میبـاشــــــــد. بـه این ترتیـب، از جـابجـایی یـا حرکـت نـاخواســـــ

 .رایج است  استفاده آن در سیستم پایپین ارتعاشات ناشی از جریان مایعات و گازها 

 

 

 

  

https://azinforge.com/%D9%81%D9%84%D9%86%D8%AC-%D8%A7%D9%86%DA%A9%D8%B1-anchor-flange-%D8%A7%D9%86%DA%A9%D8%B1-%D9%81%D9%84%D9%86%D8%AC-%D8%A7%D8%B3%D8%AA%D8%A7%D9%86%D8%AF%D8%A7%D8%B1%D8%AF-%D9%87%D8%A7-%D9%88/


 

  : Self-Reinforced Flangeفلنج سلف نا ل ) -10
 

 

 

  و   استحکام  کننده  تقویت  قسمت  کمک  به  ک  است  فلنـج  نوی  یک  ، Flange) Reinforced-(Selfنا ل  سلف

ً   فلنج  نوی  این  دهد.می  افزایش  را  حرارت  و  فشار  برابر  در  مقاومت   ضد  فولاد  کربنی،  فولاد  مانند  موادی  از  معمولا

 .شودمی تولید آلومینیوم و آلیا ی فولاد زن ،

  

https://azinforge.com/%d8%b3%d9%84%d9%81-%d9%86%d8%a7%d8%b2%d9%84-self-reinforced-flange/


 

  : Riser Flange) رایزرفلنج  -11
 

 

 

  جهت  در  کشیلوله   یا   لوله  از  بخش  دو  اتصال   برای  که  است   دهنده  اتصال  نوی  یک Flange) (Riser رایزر   فلنج

ً   شود.می  استفاده  عمودی  که   صنعتی  فرایندهای  سایر  و  آب  هایچاه  گاز،  و  نفت  مانند  هایی  پایشگاه  در  معمولا

  پایپین   سیستم  در  نشتی  بدون  و  ایمن  اتصال  ارائه  برای  قطعه  این  شود.می  استفاده  دارند،  نیاز  عمودی  کشیلوله 

 .است شده طراحی بالا دمای و فشار تحمل برای و

 

  

https://azinforge.com/%d8%b1%d8%a7%db%8c%d8%b2%d8%b1-%d9%81%d9%84%d9%86%d8%ac-riser-flange/


 

  : Orifice Flangeفلنج اریفیس )  -12
 

 

 

 

 همینطور و صــنعتی تجهیزات ها،لوله اتصــال برای که اســت دهنده  اتصــال یک Flange) (Orifice اریفیس فلنج

ــتم در  یکدیگر به مایعات  جریان گیری اندازه ــیسـ ــتفاده  پایپین   سـ ــود.می  اسـ ــورا  دارای فلنج این  شـ   در   هاییسـ

 .کندمی گیریاندازه را سیالات جریان آن به مرکزی بازوی شدن متصل با که باشدمی خودش بالای

  

https://azinforge.com/%D9%81%D9%84%D9%86%D8%AC-%D8%A7%D8%B1%DB%8C%D9%81%DB%8C%D8%B3-%DA%86%DB%8C%D8%B3%D8%AA/


 

   Elbow Flange)  ییفلنج  انو -13
 

 

 

  پایپین    سیستم  در  اتصال  برای  که  باشدمی  دهنده  اتصال  نوی  یک Flange) (Elbow  انویی  فلنج 

 که   شویممی   متوجه  کنیممی  مشاهده  بالا  تصویر  در   که  قطعه  این  شکل  به  توجه  با  شود.می  استفاده

  هایی زاویه  دارای  فلنج   این  همچنین. دشومی  استفاده  است  نیاز  مسیر   تغییر   به  که  هاییقسمت  برای

 .باشدمی درجه 180 و 90 ،45 همچون

 
  

https://azinforge.com/%D9%81%D9%84%D9%86%D8%AC-%D8%B2%D8%A7%D9%86%D9%88%DB%8C%DB%8C-elbow-flange-%DA%86%DB%8C%D8%B3%D8%AA%D8%9F/


 

   Nipo Flange) پویفلنج ن  -14

 

 

  یک  است.   مختلف  قسمت  دو  دارای  که  باشدمی  دهنده   اتصال  قطعه  یک Flange (Nipo( نیپو  فلنج 

  فلنج   )مانند استاندارد فلنج  یک دارای دیگر  طرک و  شودمی شناخته (Nipple)   نیپ نعنوا به نآ بخش

 بندی آب  حفظ  جهت  در   مختلف  هایاندازه  با   اتصالات  در   آن   از   وییگی  این  دلیل به  است.   جوشی(  گلودار

 .رودمی کار به نیز درجه 90 هایاتصال در همچنین و شودمی استفاده  نشتی عدم و

https://azinforge.com/%D9%81%D9%84%D9%86%D8%AC-%D9%86%DB%8C%D9%BE%D9%88/


 

  Flanges (Expanding( ه افزایند فلنهج -15
 

 

 

 باشد. می  پایپین    صنعت   در  هالوله  بین  دهنده   اتصال  نوی  یکFlanges) (Expanding افزاینده  فلنهج

 به اتصال برای همچنین رود.می کار به کوچک قطر به بزرگ قطر با هالوله اتصال جهت در فلـنج نوی این

 .شودمی استفاده جوشکاری روش از بزرگتر لوله  به اتصال برای و مهره  و پیچ از کوچکتر لوله

 

 

https://azinforge.com/%D9%81%D9%84%D9%86%D8%AC-%D9%87%D8%A7%DB%8C-%D8%AA%D8%A8%D8%AF%DB%8C%D9%84%DB%8C/


 

  )Flanges) Reducing کاهنده   فلنهج -61

 
 

  این  شود.می  استفاده  یکدیگر  به  هالوله  اتصال  جهت  در  نوی  یک Flanges) (Reducing کاهنده  فلنـج

  همچنین   رود. می  کار  به  بزرگ  قطر  به  کوچک  قطر   با   هالوله  بین  ارتباط   برقراری  جهت  در  دهنده  اتصال

 پیچ   همچنین  و  جوشکاری  روش  از  کوچکتر  لوله  به  اتصال  برای  و  مهره  و  پیچ  از  بزرگتر  لوله  به  اتصال  برای

 .شودمی استفاده مهره و

 

https://azinforge.com/%D9%81%D9%84%D9%86%D8%AC-%D9%87%D8%A7%DB%8C-%D8%AA%D8%A8%D8%AF%DB%8C%D9%84%DB%8C/


 

 صفحه ایانواع فلنج براساس سطح 

 :باشندشامل چند نوی سطح میها  فلنج

 Face (FF) Flange Flatصاک  سطح   -1

  Raised Face (RF) Flange سطح برآمده -2

   Ring Type Joint (RTJ) Flange رین  تایپ جوینت -3

  Tongue and Groove (T&G) Flange فلنج زبانه و شیار  -4

 Male and Female (M&F) Flange  های نر و ماده فلنج  -5

 :(Raised Face Flange) فلنج سطح برآمده -1
 

 

متصل شده هستند.    مهر و موم با سطح دارای یک سطح بالایی است که برای  هافلنجاین نوی 
 .شونداستفاده میبالا و  فشار متوسط هایها برای اکثر برنامهبنابراین، این فلنج

https://azinforge.com/%d9%81%d9%84%d9%86%d8%ac-flat-face-ff/
https://azinforge.com/%D9%81%D9%84%D9%86%D8%AC-%D8%B3%D8%B7%D8%AD-%D8%A8%D8%B1%D8%A2%D9%85%D8%AF%D9%87/
https://azinforge.com/%d9%81%d9%84%d9%86%d8%ac-%d8%b1%db%8c%d9%86%da%af-%d8%ac%d9%88%db%8c%d9%86%d8%aa-ff-rf-rtj-%d9%88-%d9%87%d9%85%d9%87-%db%8c-%d8%a7%d9%86%d9%88%d8%a7%d8%b9-%d9%81%db%8c%d8%b3-%d9%81%d9%84%d9%86/
https://azinforge.com/%d9%81%d9%84%d9%86%d8%ac-%d8%b2%d8%a8%d8%a7%d9%86%d9%87-%d9%88-%d8%b4%db%8c%d8%a7%d8%b1-tg/


 

 :(Flat Face Flange) فلنج سطح صاف -2

 

که نیاز  هایی برنامهها برای است. بنابراین، آن صاف بدون مهر و مومدارای یک سطح   هافلنجاین نوی 
 .، مناسب هستندترفشارهای پایین دارند واتصال محک    به

 : (Ring Joint Flange) فلنج رین  تایپ جوینت -3

 

  های فلزی درونیگیرهبا اتصال محک  هستند که برای ایجاد  حلقه فلزی درونیدارای یک ها  فلنجاین 
 .مناسب هستند دمای بالا  و  فشارها برای شود. بنابراین، آنها استفاده میلوله



 

 

 :(Tongue and Groove) فلنج  بانه وشیار -4

 

 

در یک   ( بانه) شامل یک حلقه برجسته Tongue and Groove(T&G) Flange های  بانه و شیارفلنج
  شوند،مطابق در صفحه دیگر هستند. وقتی دو فلنج به یکدیگر متصل می شیارصفحه فلنج و یک  

 .شوداتصال می پایداریو  ترا مندیشود و این باعث دیگر میشیار فلنج  وارد  فلنج یک  بانه 

اند و برای شرایط  طراحی شده  اصی نیا های کاربردیبر اساس  هافلنجدر نهایت، هرکدام از این انوای 
 .مناسب هستندمختلفی 

 

 : Male and Female (M&F) Flange های نر و ماده فلنج   -5

است که روی  (Female) فلنج مادهیک جفت فلنج هستند. یکی از آنها  (M&F) های نر و مادهفلنج
است که دارای یک برآمدگی بروی  (Male) فلنج نر سطح داخلی آن یک تورفتگی وجود دارد و دیگری، 

 .دیسک داخلی است

 

https://azinforge.com/%D9%81%D9%84%D9%86%D8%AC-%D9%86%D8%B1-%D9%88-%D9%85%D8%A7%D8%AF%D9%87


 

 

 فلنج یاستانداردها

 :ها اشاره خواهیم کردهای فلنجدر ادامه، به برخی از مهمترین استاندارد

 :ASME B16.5 استاندارد -1

انجمن مهندسان مکانی   فولادی و فولادی ضد زن  است که توسط های فلنجبرای استاندارد این 
های مورد استفاده در  شامل ابعاد و مشخصات فلنج تنسیم شده است. بنابراین، (ASME) آمریکا
 .و صنایع مهندسی استپتروشیمی ، نفت و گا های صنعت

 :ANSI B16.47 استاندارد  -2

،  نفت و گا شود که در صنایع استفاده می فشار قوی  واتصالات فولادی بزرگ این استاندارد برای 
توسط انجمن مهندسان  و  شوداستفاده می سا تمانی و صنایع  هانیروگاه، پتروشیمی، شیمیایی

 .تنسیم شده است (ASME) مکانی  آمریکا

 :EN 1092-1 استاندارد  -3

ها  تعیین شده است و شامل مشخصات فنی و ابعاد فلنج (EN) توسط اتحادیه اروپااین استاندارد 
ترین  اصولیبه عنوان یکی از  EN شود. همچنین، استانداردبرای استفاده در صنایع مختلف می

کشی  های لولهگیرد و برای اتصالات در شبکهمورد توجه قرار میها  فلنجدر صنعت   استانداردهای فنی
 .شوداستفاده می

 :DIN 2501 استاندارد  -4

ها  تعیین شده است و همچنین، در صنعت فلنج (DIN) مؤسسه استاندارد آلمان این استاندارد توسط 
  شام  ابعاد و مشخصات فنی DIN استاندارد .شودبه عنوان یکی از استانداردهای پرکاربرد استفاده می

 .گیردمورد استفاده قرار میضخامت  و  قطر ها است و بر اساس ابعاد متریک مانند فلنج

 :JIS B2220 استاندارد  -5

ها در  اپن و  تعیین شده است و در صنعت فلنج (JSA) مؤسسه استاندارد ژاپن این استاندارد توسط
نیز شامل ابعاد و مشخصات   JIS شود. در نهایت، استانداردبرخی از کشورهای آسیایی استفاده می

که علاوه بر این استانداردها، در برخی صنایع و   لا م به ذکر است .است سیستم متریک ها، در فلنج
ها وجود دارد که بر اساس نیازهای محلی و شرایط خاص آن  کشورها استانداردهای خاصی برای فلنج

 .شودصنعت تعیین می

https://www.nojavanha.com/%D8%B3%DB%8C%D8%B3%D8%AA%D9%85-%D8%A7%D9%86%D8%AF%D8%A7%D8%B2%D9%87-%DA%AF%DB%8C%D8%B1%DB%8C-%D9%85%D8%AA%D8%B1%DB%8C%DA%A9-%DA%86%DB%8C%D8%B3%D8%AA/


 

 ی جدول مشخصات فن
 ASME B16.5جداول اندازه فلنج ها مطابق استاندارد 

 

    10 جدول فلنج های کلاس  -1

 

Nominal Pipe Size 
NPS 

(inches) 

Class 150 
Diameter of 

Flange 
(inches) 

No. 
of 

Bolts 

Diameter of 
Bolts 

(inches) 

Diameter of 
Bolt Holes 
(inches) 

Bolt 
Circle 

(inches) 
های پیچ قطر سوراخ  قطر پیچ ها  تعداد پیچ ها  قطر فلنج  اندا ه لوله  فاصله پیچ ها  

1/4 3-3/8 4 1/2 0.62 2-1/4 
1/2 3-1/2 4 1/2 0.62 2-3/8 
3/4 3-7/8 4 1/2 0.62 2-3/4 
1 4-1/4 4 1/2 0.62 3-1/8 
1-1/4 4-5/8 4 1/2 0.62 3-1/2 
1-1/2 5 4 1/2 0.62 3-7/8 
2 6 4 5/8 0.75 4-3/4 
2-1/2 7 4 5/8 0.75 5-1/2 
3 7-1/2 4 5/8 0.75 6 
3-1/2 8-1/2 8 5/8 0.75 7 
4 9 8 5/8 0.75 7-1/2 
5 10 8 3/4 0.88 8-1/2 
6 11 8 3/4 0.88 9-1/2 
8 13-1/2 8 3/4 0.88 11-3/4 
10 16 12 7/8 1 14-1/4 
12 19 12 7/8 1 17 
14 21 12 1 1.12 18-3/4 
16 23-1/2 16 1 1.12 21-1/4 
18 25 16 1-1/8 1.25 22-3/4 

https://www.engineeringtoolbox.com/nps-nominal-pipe-sizes-d_45.html


 

Nominal Pipe Size 
NPS 

(inches) 

Class 150 
Diameter of 

Flange 
(inches) 

No. 
of 

Bolts 

Diameter of 
Bolts 

(inches) 

Diameter of 
Bolt Holes 
(inches) 

Bolt 
Circle 

(inches) 
های پیچ قطر سوراخ  قطر پیچ ها  تعداد پیچ ها  قطر فلنج  اندا ه لوله  فاصله پیچ ها  

20 27-1/2 20 1-1/8 1.25 25 
24 32 20 1-1/4 1.38 29-1/2 

     3جدول فلنج های کلاس   -2

 

Nominal Pipe Size 
NPS 

(inches) 

Class 300 
Diameter of 

Flange 
(inches) 

No. 
of 

Bolts 

Diameter of 
Bolts 

(inches) 

Diameter of 
Bolt Holes 
(inches) 

Bolt 
Circle 

(inches) 
1/4 3-3/8 4 1/2 0.62 2-1/4 

1/2 3-3/4 4 1/2 0.62 2-5/8 
3/4 4-5/8 4 5/8 0.75 3-1/4 
1 4-7/8 4 5/8 0.75 3-1/2 
1-1/4 5-1/4 4 5/8 0.75 3-7/8 
1-1/2 6-1/8 4 3/4 0.88 4-1/2 
2 6-1/2 8 5/8 0.75 5 
2-1/2 7-1/2 8 3/4 0.88 5-7/8 
3 8-1/4 8 3/4 0.88 6-5/8 
3-1/2 9 8 3/4 0.88 7-1/4 
4 10 8 3/4 0.88 7-7/8 
5 11 8 3/4 0.88 9-1/4 
6 12-1/2 12 3/4 0.88 10-5/8 
8 15 12 7/8 1 13 
10 17-1/2 16 1 1.12 15-1/4 
12 20-1/2 16 1-1/8 1.25 17-3/4 
14 23 20 1-1/8 1.25 20-1/4 
16 25-1/2 20 1-1/4 1.38 22-1/2 

https://www.engineeringtoolbox.com/nps-nominal-pipe-sizes-d_45.html


 

Nominal Pipe Size 
NPS 

(inches) 

Class 300 
Diameter of 

Flange 
(inches) 

No. 
of 

Bolts 

Diameter of 
Bolts 

(inches) 

Diameter of 
Bolt Holes 
(inches) 

Bolt 
Circle 

(inches) 
18 28 24 1-1/4 1.38 24-3/4 
20 30-1/2 24 1-1/4 1.38 27 
24 36 24 1-1/2 1.62 32 

 

    4جدول فلنج های کلاس    -3

 

Nominal Pipe Size 
NPS 

(inches) 

Class 400 
Diameter of 

Flange 
(inches) 

No. 
of 

Bolts 

Diameter of 
Bolts 

(inches) 

Diameter of 
Bolt Holes 
(inches) 

Bolt 
Circle 

(inches) 
1/4 3-3/8 4 1/2 0.62 2-1/4 
1/2 3-3/4 4 1/2 0.62 2-5/8 
3/4 4-5/8 4 5/8 0.75 3-1/4 
1 4-7/8 4 5/8 0.75 3-1/2 
1-1/4 5-1/4 4 5/8 0.75 3-7/8 

1-1/2 6-1/8 4 3/4 0.88 4-1/2 
2 6-1/2 8 5/8 0.75 5 
2-1/2 7-1/2 8 3/4 0.88 5-7/8 
3 8-1/4 8 3/4 0.88 6-5/8 
3-1/2 9 8 7/8 1 7-1/4 
4 10 8 7/8 1 7-7/8 
5 11 8 7/8 1 9-1/4 
6 12-1/2 12 7/8 1 10-5/8 
8 15 12 1 1.12 13 
10 17-1/2 16 1-1/8 1.25 15-1/4 
12 20-1/2 16 1-1/4 1.38 17-3/4 
14 23 20 1-1/4 1.38 20-1/4 



 

Nominal Pipe Size 
NPS 

(inches) 

Class 400 
Diameter of 

Flange 
(inches) 

No. 
of 

Bolts 

Diameter of 
Bolts 

(inches) 

Diameter of 
Bolt Holes 
(inches) 

Bolt 
Circle 

(inches) 
16 25-1/2 20 1-3/8 1.5 22-1/2 
18 28 24 1-3/8 1.5 24-3/4 
20 30-1/2 24 1-1/2 1.62 27 

24 36 24 1-3/4 1.88 32 
  

   6جدول فلنج های کلاس  -4

 

Nominal Pipe Size 
NPS 

(inches) 

Class 600 
Diameter of 

Flange 
(inches) 

No. 
of 

Bolts 

Diameter of 
Bolts 

(inches) 

Diameter of 
Bolt Holes 
(inches) 

Bolt 
Circle 

(inches) 
1/4 3-3/8 4 1/2 0.62 2-1/4 
1/2 3-3/4 4 1/2 0.62 2-5/8 
3/4 4-5/8 4 5/8 0.75 3-1/4 
1 4-7/8 4 5/8 0.75 3-1/2 
1-1/4 5-1/4 4 5/8 0.75 3-7/8 

1-1/2 6-1/8 4 3/4 0.88 4-1/2 
2 6-1/2 8 5/8 0.75 5 
2-1/2 7-1/2 8 3/4 0.88 5-7/8 
3 8-1/4 8 3/4 0.88 6-5/8 
3-1/2 9 8 7/8 1 7-1/4 
4 10-3/4 8 7/8 1 8-1/2 
5 13 8 1 1.12 10-1/2 
6 14 12 1 1.12 11-1/2 
8 16-1/2 12 1-1/8 1.25 13-3/4 
10 20 16 1-1/4 1.38 17 
12 22 20 1-1/4 1.38 19-1/4 



 

Nominal Pipe Size 
NPS 

(inches) 

Class 600 
Diameter of 

Flange 
(inches) 

No. 
of 

Bolts 

Diameter of 
Bolts 

(inches) 

Diameter of 
Bolt Holes 
(inches) 

Bolt 
Circle 

(inches) 
14 23-3/4 20 1-3/8 1.5 20-3/4 
16 27 20 1-1/2 1.62 23-3/4 
18 29-1/4 20 1-5/8 1.75 25-3/4 

20 32 24 1-5/8 1.75 28-1/2 
24 37 24 1-7/8 2 33 

 

   0 جدول فلنج های کلاس   -0

 

Nominal Pipe Size 
NPS 

(inches) 

Class 900 
Diameter of 

Flange 
(inches) 

No. 
of 

Bolts 

Diameter of 
Bolts 

(inches) 

Diameter of 
Bolt Holes 
(inches) 

Bolt 
Circle 

(inches) 
1/2 4-3/4 4 3/4 0.88 3-1/4 
3/4 5-1/8 4 3/4 0.88 3-1/2 
1 5-7/8 4 7/8 1 4 

1-1/4 6-1/4 4 7/8 1 4-3/8 
1-1/2 7 4 1 1.12 4-7/8 
2 8-1/2 8 7/8 1 6-1/2 
2-1/2 9-5/8 8 1 1.12 7-1/2 
3 9-1/2 8 7/8 1 7-1/2 
4 11-1/2 8 1-1/8 1.25 9-1/4 
5 13-3/4 8 1-1/4 1.38 11 
6 15 12 1-1/8 1.25 12-1/2 
8 18-1/2 12 1-3/8 1.5 15-1/2 
10 21-1/2 16 1-3/8 1.5 18-1/2 
12 24 20 1-3/8 1.5 21 
14 25-1/4 20 1-1/2 1.62 22 



 

Nominal Pipe Size 
NPS 

(inches) 

Class 900 
Diameter of 

Flange 
(inches) 

No. 
of 

Bolts 

Diameter of 
Bolts 

(inches) 

Diameter of 
Bolt Holes 
(inches) 

Bolt 
Circle 

(inches) 
16 27-3/4 20 1-5/8 1.75 24-1/2 
18 31 20 1-7/8 2 27 
20 33-3/4 20 2 2.12 29-1/2 

24 41 20 2-1/2 2.62 35-1/2 

 

   10 جدول فلنج های کلاس   -6

1500فلنج های کلاس   *  

Nominal Pipe Size 
NPS 

(inches) 

Class 1500 
Diameter of 

Flange 
(inches) 

No. 
of 

Bolts 

Diameter of 
Bolts 

(inches) 

Diameter of 
Bolt Holes 
(inches) 

Bolt 
Circle 

(inches) 
1/2 4-3/4 4 3/4 0.88 3-1/4 
3/4 5-1/8 4 3/4 0.88 3-1/2 
1 5-7/8 4 7/8 1 4 
1-1/4 6-1/4 4 7/8 1 4-3/8 
1-1/2 7 4 1 1.12 4-7/8 
2 8-1/2 8 7/8 1 6-1/2 
2-1/2 9-5/8 8 1 1.12 7-1/2 
3 10-1/2 8 1-1/8 1.25 8 
4 12-1/4 8 1-1/4 1.38 9-1/2 
5 14-3/4 8 1-1/2 1.62 11-1/2 
6 15-1/2 12 1-3/8 1.5 12-1/2 
8 19 12 1-5/8 1.75 15-1/2 
10 23 12 1-7/8 2 19 
12 26-1/2 16 2 2.12 22-1/2 
14 29-1/2 16 2-1/4 2.38 25 
16 32-1/2 16 2-1/2 2.62 27-3/4 



 

Nominal Pipe Size 
NPS 

(inches) 

Class 1500 
Diameter of 

Flange 
(inches) 

No. 
of 

Bolts 

Diameter of 
Bolts 

(inches) 

Diameter of 
Bolt Holes 
(inches) 

Bolt 
Circle 

(inches) 
18 36 16 2-3/4 2.88 30-1/2 
20 38-3/4 16 3 3.12 32-3/4 
24 46 16 3-1/2 3.62 39 

 

   20 جدول فلنج های کلاس   -7

 

Nominal Pipe Size 
NPS 

(inches) 

Class 2500 
Diameter of 

Flange 
(inches) 

No. 
of 

Bolts 

Diameter of 
Bolts 

(inches) 

Diameter of 
Bolt Holes 
(inches) 

Bolt 
Circle 

(inches) 
1/2 5-1/4 4 3/4 0.88 3-1/2 
3/4 5-1/2 4 3/4 0.88 3-3/4 
1 6-1/4 4 7/8 1 4-1/4 
1-1/4 7-1/4 4 1 1.12 5-1/8 
1-1/2 8 4 1-1/8 1.25 5-3/4 

2 9-1/4 8 1 1.12 6-3/4 
2-1/2 10-1/2 8 1-1/8 1.25 7-3/4 
3 12 8 1-1/4 1.38 9 
4 14 8 1-1/2 1.62 10-3/4 
5 16-1/2 8 1-3/4 1.88 12-3/4 
6 19 8 2 2.12 14-1/2 
8 21-3/4 12 2 2.12 17-1/4 
10 26-1/2 12 2-1/2 2.62 21-1/4 
12 30 12 2-3/4 2.88 24-3/8 

 

 



 

 معایب  و مزایا
 :مزایا
 .تواند شامل چندین لوله باشدیک خط جدید می  -1
 .شوندها و تجهیزات جدید بدونه جوشکاری متصل میلوله -2

 :معایب

 .مکان به وجود آمدن نشتی وجود داردا -1
 است  های لوله کشی گرانها در سیستمبندی فلنجهزینه آب -2

 

 فلنج   رید
در تماس   واحد فروش های ما درجهت مشاوره، خرید و سفارش فلنج یا محصولات دیگر، لطفا با کارشناس 

 .، نکات مهم قبل از خرید را بررسی کنیدخرید فلنج توانید با مراجعه به صفحهباشید. همچنین می

 

 با شرکت آذین فورج های ارتباطیراه
 

 ایمی  شماره تماس  های ارتباطیهرا
 sales@azinforge.com 5-05837217753 واحد فروش )مرکزی  

 commercial@azinforge.com 02144443106   تهرانواحد فروش )
 commercial2@azinforge.com 05137597237  مشهدواحد فروش )

 

 

https://azinforge.com/contact-us/
https://azinforge.com/buytheflange/
mailto:sales@azinforge.com

